KAIZEN

Mitsuba Automotive Systems of
Europe Kit.
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Mitsuba Automotive Systems of Europe Kft.

Mitsuba Hungary Product Portfolio

Field-of-vision systems | Safety and
comfort systems

[Front Wiper System| [Rear Wiper System| |Window Lift Motor]

<. I

Washer Systems (Tank, Tube, Nozzle)
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KAIZEN

 LEAN termelési rendszer
fontos eleme

 Javito intézkedes a
veszteségek csokkentése
érdekében
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DA (Veszteseq)
RA(EItérés)

RI(Tulterheles)
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Kaizen témak :

Termelés (Production)
Min&ség(Quality)
Koltség (Cost)
Szallitas(Delivery)
Moral (Moral )
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KAIZEN szintek :

e Egyéni KAIZENEK
Egyéni javito Otletek gydjtése
kiértekelése, megvaldsitasa és motivacio.

» Csoportos KAIZENEK
KAIZEN csoport elére meghatarozott
feladatra hoz javito intézkedést .
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WMO09 KAIZEN WORKSHOP

1. Feladat definialasa :

Hatsé ablaktorlé motor gyartd sor
termelékenység novelése

( Gyartosor termelékenységének novelése

2800 darab/ napra a jelenlegi 2400
darab/napral. )
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WMO09 KAIZEN WORKSHOP

1. Feladat definiadlasa :

Hatsé ablaktorlé motor gyartd sor
termelékenyseg novelése .

2. KAIZEN csoport létrehozasa :

5-10 f6s csoport létrehozasa a kulonb6z6
tertileteken dolgoz6é emberekbél .




nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

KAIZEN csopor;
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WMO09 KAIZEN WORSHOP

3. Feladattal kapcsolatos adatok gy(tése

WMO09 WQ Line b:
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WMO09 KAIZEN WORKSHOP

4. VVeszteséqgek felderitése és elemzése .
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WMO09 KAIZEN WORKSHOP

5.KAIZEN javaslatok feladatok:

—
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WMO09 KAIZEN WORKSHOP

6. KAIZEN meqgvaldsitasa .
MASE RR WIPER MOTOR ASSY LINE KAIZEN
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WMO09 KIAZEN WORKSHOP

7. Attérés a KAIZEN-elt modon valo gyartasra :




Mitsuba Automotive Systems of Europe Kft.

WMO09 KAIZEN WORKSHOP

wast wazmn

8. KAIZEN
kiértékelése:

pupene: 2644 or more pleces /day R wiper motor assy is  produced

Soer” 2aT > e
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Before KAIZEN
2464 pieces/day

After KAIZEN
2707 pieces/day

st pch 19,55

e b i o ey

£ T

28-5zept07

Result - 2707 piece 25Ts are produced on September 27. (95.2 % of the rates of achievement

=tuture subject>

Cycle Time Improvement of Bracket Assy Tightenin g Process

Characteristics Inspection, Machine Time Improve  ment of Process.
Standardization of work procedure. (Creation of | a work procedure document

Maintenance Continuation of Improvement Activity
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Mitsuba Automotive Systems of Europe Kft.

KAIZEN PELDAK(1.) :

KAIZEN Sheet

Production ine Whi-10 [oae T

Process name Fifo betartasa, mobizAlsag.

Purpose roductnty auaity _salety envronment 2537 FIFG _omd( )
Kaizen result before kaizen after kaizen result

amount [0 000 £«

Detailed description

before kaizen

Az akatrészek magasitott alvanyon votak taroNa,

nem az lett elvéve élént amelyk a legrégebber|
Kkészlilt. A gyartésorra csak atpakolassal ehete]
mozgatni. Nehéz vok az alkatrészt a tarolorakéelf
&s levenni rola. Rod "A" és Rod "B" nem volt
ekilonitve.

Az alkatrészek mozgathaté kocsin vannak tarol
mindig az aktualisan kévetikealkatrészt lehet
hasznaini. A kocsik altal az alkatrész konnyedér)

a

nem kell a
atpakohi. Rod "A" és Rod "B" el van kuionitve.
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KAIZEN PELDAK(2.)

KAIZEN Sheet
[Production ine W [oate: T 2005050
[Process name aro k 22 alkatrész doboznal o
[Pupose [Producivy ) qualty satety  envionment  253TFF0 ol )
[Kaizen resut

invesiment amount

Detailed description

before kazen

after kazen

Az akalrész doboz helyzete nem megelel
mert dhveszteséget okoz kivenn bel
az akatrésat,

A doboznak tartot készietiink, iy
nincs annyi dveszteség,az akatrész
hozzaférheisége és waniotése
Konnyebb et

Mitsuba Automotive Systems of Europe Kft.

KAIZEN PELDAK(3.)

KAIZEN Sheet
[Producton ine v Toate: T 2005022
[Process name [KAN BAN tart
[Pupose productity  qually _salety _envionment | 2S3TFFO ] other( )
[Kaizen resut

invesiment amount |10

Detailed description

before kazen

after kazen

Max. lida magassag és az akatrész
beazonosiasa rincs meg

AKAN_BAN tart ehelyezése utén
akatrészek beazonositasa és a
tarok mennyiség beazonosfiasa
Konnyebben torténk
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Kosz6nbm megtisztel 6

figyelmuket !
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